i.U. MUH. FAK. METALURJi MUH. BOLUMU
METALURJi MUHENDISLERIi iCIN MUKAVEMET DERSIi BUTUNLEME SINAVI  03.07.2014

Sinav stiresi 90 dakikadir. Notlar kapalidir, hesap makinesi kullanilabilir. Cevaplar okunakh ve anlasilir olarak yazilmah, tiim
hesaplamalar cevap kagidinda gosterilmelidir. Aksi takdirde yapilanlar dikkate alinmayacaktir. Basarilar dilerim.
Y.Dog.Dr. Yunus Ziya ARSLAN
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SORU 1. E noktasindaki el tarafindan
uygulanan kuvvet sonucunda kiris B
noktasi etrafinda 2° donmektedir. Her
kablodaki olusan genlemeyi hesaplayiniz.
Baslangicta, kiris yatay pozisyonda iken
kablolarda herhangi bir uzama yoktur.

SORU 2. DE ¢elik halatinin ¢ap1 5
mm’dir. C noktasinda oturan adamin
kiitlesi 80kg ise DE halati ne kadar
uzamistir. Halatin elastik modulii E = 200
GPa’dur.

SORU 3. (a) Sekildeki i¢i bos milde 45 MPa’lik
maksimum kayma gerilmesi olusturacak burulma
momentini (tork) T hesaplayimniz.

(b) Eger milin i¢i dolu ve kesit alani i¢i bos milin
kesit alanm1 ile aym olsaydi, (a) sikkinda
hesapladiginiz tork uygulandigi zaman milde olusan
maksimum kayma gerilmesi ne olurdu?
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